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Turdichtung fiir Geschirrspiilmaschine 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Turdichtung fur eine 
GeschirrspQImaschine. 

Im geschlossenen Zustand weist eine herkommilche Gescliirrspulmasctiine einen im 
wesentlichen quaderfOrmigen SpQlbehalter auf, dessen eine Seite mittels scliwenkbarer 
Tur geoffnet und gesciilossen werden kann. Die vier umiaufenden Seitenbereiciie mussen 
im geschlossenen GeschirrspQIerzustand sowohl gegenuber Spritzwasser als auch 
gegenuber einem gewissen Oberdruck wahrend der gesamten Lebensdauer der 
GeschirrspQImaschine eine gleichbleibende Dichtleistung erbringen. 

Wahrend die beiden vertikalen Seitenbereiche sowie die horlzontale Oberseite mittels 
sogenannter Dichtungskeder abgedichtet werden konnen, die in entsprechenden Fugen 
im SpQlbehalter oder des Gehauses angeordnet sind, birgt die Abdichtung der Unterseite, 
die in der Nahe der horizontal angeordneten Schwenkachse angeordnet ist, vielfaltige 
Probleme, beispielsweise findet aufgrund des im wesentlichen 90 Grad betragenden 
Schwenkwinkels eine Relativbewegung zwischen TQrunterseite (TQrschurze) und der 
Oberkante des Spulbehsklters (Behalterschnauze) statt. Ferner ist es wunschenswert eine 
leichte Montage zu ermoglichen wobei jedoch die Demontage schwerfallig ausgestaltet 
sein soil. Weiterhin ist es wQnschenswert, den asthetischen Anspruchen der Verbraucher, 
insbesondere bei hochwertigen KonsumgQtern Rechnung zu tragen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Dichtung zwischen der TQrschurze 
und der Behalterschnauze einer GeschirrspQImaschine bereitzustellen, die es eriaubt, 
wahrend der gesamten Lebensdauer der GeschirrspQImaschine eine hohe Dichtleistung 
zu erbringen, eine asthetische Formgebung aufweist, wahrend der Montage ohne 
gr5Beren Kraftaufwand sicher zu montieren ist, aufgrund der Materialwahl ein Recycling 
moglich ist sowie den dynamischen Belastungen einer TQrdichtung fur eine 
GeschirrspQImaschine standhalt. 
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5 Diese Aufgabe wird durch die erfindungsgemaBe TQrdichtung fur eine 
Geschirrspulmaschine mit den Merkmalen gemaB Anspruch 1 gelost. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen 2 bis 7 
gekennzeicfinet. 

10 

Die erfindungsgemaBe Turdichtung fur eine Geschirrspulmaschine ist aus einem 
elastischen Thermoplasten hergestellt, bestehend aus einem Befestigungsbereich, der 
dazu geeignet ist, mit einem Spulbehalterrand verbunden zu werden, einem 
Dichtungselement, das dazu geeignet ist, an der Unterseite einer 
5 Geschirrspulmaschinentur angeordnet zu werden und einem mit Versteifungsrippen 
versehenen Dichtungsband, das zwischen dem Befestigungsbereich und dem 
Dichtungselement angeordnet ist, wobei der Befestigungsbereich, das Dichtungselement 
und das Dichtungsband einstQckig ausgebildet sind. 

20 VorteilhaftenA/eise ist der Befestigungsbereich aus einem hakenformigen Abschnitt 
gebildet, auf dessen Innenselte hen/orstehende biegeelastische Halteelemente 
angeordnet sind. 

Vorteilhafterweise ist das Dichtungselement aus einem rahmenformigen Hohlprofil 
25 gebildet, und dazu geeignet, mitteis Befestigungsmitteln im Bereich der Unterseiten eIner 
Geschirrspulmaschinentur befestigt zu werden. Diese Befestigungsmittel konnen bel einer 
bevorzugten Ausfuhrungsfonn aus Schrauben oder Rastnasen oder dergleichen 
bestehen. 

30 VorteilhaftenA^else ist das Dichtungsband frel von materialfremden Versteifungsmitteln 
ausgebildet, sondern verfQgt ledlglich uber Versteifungsrippen, die bereits wahrend des 
Extrodiervorgangs hergestellt wurden. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform welst das Hohlprofil eine weitere Dichtlippe auf, 
35 die in Richtung des Befestigungsbereichs ausgerichtet ist und ebenfalls aus einem 
biegeelastischen Thermoplasten, vorzugsweise aus warmestabilislerten Polypropylen 
besteht. 



I 



2003P01958 " ' 

-3- 



5 Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Turdichtung weist das 
rahmenformige Hohlprofil Dichtungsfugen auf, die so angeordnet und ausgebildet sind, 
dali bei Kompression der umliegenden Stege zwischen den Dichtungsfugen eine 
Dichtflache ausgebildet wird. 

1 0 Die erfindungsgemalie Turdichtung besteht aus einem thermoplastischen Kunststoff wie 
bspw. Polypropylen und Polyethylen und wird mittels Kunststoffspritzgielien hergestellt. 
Durch die einstuckige Herstellung der erfindungsgemaSen Turdichtung kann das 
Herstellungsverfahren rationalisiert werden und tragt so zu einer Kostenersparnis bei. 
^ Durch die bereits bei der Herstellung im Dichtungsband integrierten Versteifungsrippen 
W5 kann bei der Betatigung, d.h. Aufschwenken der Geratetur, eine vprbestimmte Auf- und 
Abrollbewegung des Dichtungsbandes ermoglicht werden, so dali keine Knicke oder 
Wulste entstehen, die eine gute Dichtleistung negativ beeinflussen konnten. 

Bei der Montage der erfindungsgemalien Turdichtung wird der Befestigungsbereich uber 
20 die Behalterschnauze geschoben. Diese Schlebbewegung ist aufgrund der vorgeformten 
biegeelastischen Halteelemente ohne Werkzeug manuell moglich. Ein Losen dieses 
Befestigungsbereichs ist jedoch aufgrund der Ausrichtung der biegeelastischen 
Haltelemente nur mit weitaus groBeren Kraften moglich, da sich bei einer losenden 
Bewegung, d.h. einem versuchten Abziehen des Befestigungsbereichs von der 
25 Behalterschnauze, die biegeelastischen Halteelemente komprimiert werden und einen 
^ entsprechend groBen Druck auf die Kontaktflache zwischen Halteelement und 
W Behalterschnauze aufbringen. 

Erst nach Gberwindung eines gewissen Widerstandes lalJt sich der Befestigungsbereich 
30 vollstandig von der Behalterschnauze losen. Als besonders vorteilhaft hat sich hierbei 
herausgestellt, daQ> zur Montage und Demontage keine etwaigen Schmiermittel notwendig 
sind, da aufgrund der Materialpaarung (Oberflachenstruktur-Paarung) der 
Behalterschnauze und der Halteelemente eine Montage leichtgangig zu bewerkstelligen 
ist, wahrend eine Demontage einen erhohten Kraftaufwand benotigt. 

35 

Nach Montage des Befestigungsbereichs and der Behalterschnauze erstreckt sich das mit 
Versteifungsrippen versehene Dichtungsband in Richtung Spulbehalter und weist an 
seinem anderen Ende das rahmenformige Hohlprofil auf, welches uber geeignete 
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5 Befestigungsmittel an der Turunterseite befestigt wird. Bspw. erfolgte eine derartige 
Befestigung uber seitlich hervorstehende Befestigungslaschen an der Turinnenseite. 

4 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemalJen Turdichtung spreizt sich 
eine Dichtlippe von dem rahmenformigen Hohlprofil ab und bildet eine schurzenartige 
10 Abdeckung zwisclien rahmenformigem Hohlprofil und Dichtungsband. Diese 
schurzenartige Abdeckung kann bspw. bei herabfallenden Messem oder anderen 
Besteckteiien eine verbesserte Schutzvorrichtung gegenQber dem Dichtungsband 
darstellen. Bei geschlossener GeschirrspQlertur liegt die Dichtungslippe mit ihrer 
k vollstandigen Lange auf dem Spulbehalter auf und bildet somit die erste Dichtungslinie 
"5 gegenuber der zirkulierenden SpQIflotte im Spulbehalter. Der Dichtungslippe 
nachgeordnet ist das Dichtungsband, welches ebenfalls auf ganzer Lange einen 
linienformigen Beruhrkontakt mit dem Spplbehalter ausbildet und so eine weitere 
Dichtfunktion wahrnimmt. 

20 Sowohl die vorgelagerte Dichtungslippe als auch das Dichtungsband bilden somit eine 
sehr effektive Dichtungsanordnung, die verhindert, dall zirkulierende Spulwassermengen 
hinter die Turinnenseite oder uber die Behalterschnauze flieBen konnen. 

Die vorliegende Erfindung wird am Beispiel einer bevorzugten Ausfuhrungsform anhand 
25 nachfolgender Zeichnungen naher eriautert: 




Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch die erfindungsgemalSe Turdichtung; 



Fig. 2 eine vergroSerte Ansicht des Bereichs 1 gem. Fig. 1; 

30 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die erflndungsgemaBe Turdichtung; 

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung der erfindungsgemalien Turdichtung. 

35 Auf der linken Seite von Fig. 1 ist der Befestigungsbereich 1 gezeigt, der in seinem Innern 
eine Vielzahl von Halteelementen (hier 4a-4f) aufweist, die aufgrund ihrer Orientierung, 
d.h. leichte Neigung Richtung Innenseite des Befestigungsbereichs 1 eine leichte 
[\/Iontage einerseits ermSglicht und eine schwerfallige Demontage andererseits bewirkt. 
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5 Der nicht schraffierte Bereich des Befestigungsbereichs 1 ist vorzugsweise aus 
Polypropylen hergestellt und besonders bevorzugt auch warmestabilisiert, wahrend der 
schraffierte Bereich ebenfalls aus Polypropylen hergestellt Ist, jedoch keine 
Warmestabilisierung erfahren hat, so daB eine gewisse Elastizitat vorhanden ist, die fur 
die Dichtleistung gunstig ist. 

10 

Das schraffiert dargesteilte Dichtungsband 2 weist eine nicht naher dargestellte 
Versteifungsrippe auf, die es ermoglicht, eine zuverlassige Durchbiegung ohne 
Verwindung und Ausbeulung zu ermoglichen, wenn das Dichtungsband 2 im wesentlichen 
90 Grad gebogen wird, bspw. bei vollstahdiger Offnung der GeschinrspQIertur. 

5 . 

Figur 2 zeigt eine Detailansicht des Befestigungsbereichs 1 mit den elastischen 
Halteelementen 4a bis 4f. Die Materialwahl des nicht schraffierten Bereichs ist 
vorteilhafterweise ein warmestabilisiertes Polypropylen, der schraffiert dargestellte 
Bereich ist zweckmaRigenweise aus nicht warmestabilisiertem Polypropylen, welches 
20 gewisse elastische Eigenschaften aufweist, die eine Dichtungsfunktion wahrnehmen. 

Figur 3 zeigt eine Draufsicht der erfindungsgemalien TUrdichtung mit den Bereichen, 
Befestigungsbereich 1, Dichtungsband 2 und Dichtbereich 3. Figur 4 zeigt eine 
perspektivische Darstellung der erfindungsgemaden Turdichtung. 

25 
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Liste der Bezugszeichen 

1 Befestigungsbereich 

2 Dichtungsband 

3 Dichtungselement 
4a-f Halteelement 

5 Dichtlippe 

6 Dichtungsfuge 

7 Versteifungsrippen 
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Patentanspruche 



1. TQrdichtung fur eine GeschirrepQImaschine aus einem elastischen 
Thermoplasten, bestehend aus einem Befestigungsbereich (1), der dazu 
geeignet ist, mit einem SpQlbelnaiterrand verbunden zu werden, einem 
Dichtungselement (3),. das dazu geeignet ist, an der Unterseite einer 
GeschirrspQImaschinentilr angeordnet zu werden und einem mit 
Versteifungsrippen versehenen Dicintungsband (2), das zwischen dem 
Befestigungsbereich (1) und dem Dichtungselement (3) angeordnet ist, wobei der 
Befestigungsbereich (1), das Dichtungselement (3) und das Dichtungsband (2) 
einstQcicig ausgebildet sind. 

2. TQrdichtung nach Anspmch 1, wobei der Befestigungsbereich (1) aus einem 
hakenformigen Abschnitt gebildet wird, auf dessen Innenseite hervorstehende 
biegeelastische Halteelemente (4a; 4b; 4c; 4d; 4e; 4f) angeordnet sind. 

3. TQrdichtung nach einem der AnsprQche 1 oder 2, wobei das Dichtungselement 
(3) aus einem rahmenformigen Hohlprofil gebildet und dazu geeignet ist, mittels 
Befestigungsmittein im Bereich der Unterseite einer GeschirrspQImaschinentur 
befestigt zu werden. 

4. TQrdichtung nach einem der vorherigen AnsprQche, wobei das Dichtungsband (2) 
frei von einem materialfremden Versteifungsmittel ausgebildet ist. 

5. TQrdichtung nach einem der vorherigen AnsprQche, wobei am rahmenformigen 
Hohlprofil eine weitere Dichtlippe (5) angeordnet ist, die in Richtung 
Befestigungsbereich (1) weist. 

6. TQrdichtung nach Anspruch 5, wobei im rahmenformigen Hohlprofil 
Dichtungsfugen (6) angeordnet sind. 
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7. Turdichtung nach Anspruch 6, wobei im rahmenformigen Hohlprofil 
Versteifungsrippen (7) angeordnet sind. 
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5 Zusammenfassung 

TOrdichtung fQr GeschirrspCiImaschine 

Die Aufgabe eine Dichtung zwischen der TQrschurze und der Behalterschnauze einer 
0 GeschirrspQImaschine bereitzustellen, die es eriaubt, wahrend der gesamten 
Lebensdauer der GeschirrspQImaschine eine hohe Dichtleistung zu erbringen, eine 
asthetische Formgebung aufweist, wahrend der l\/lontage ohne grolieren Kraftaufwand 
sicher zu montieren ist, aufgrund der l\/laterialwahl ein Recycling moglich ist sowie den 
dynamischen Belastungen einer TQrdichtung fur eine GeschirrspQImaschine standhalt, 
5 wird durch die erfindungsgemafSe TQrdichtung fur eine GesehirrspQlmaschine gelost, die 
aus einem elastischen Thennoplasten hergestellt ist, bestehend aus einem 
Befestigungsbereich, der dazu geeignet ist, mit einem SpQlbehalterrand verbunden zu 
werdert, einem Dichtungselement, das dazu geeignet ist, an der Unterseite einer 
. GeschirrspQImaschinentQr angeordnet zu werden und einem mit Versteifungsrippen 
0 versehenen Dichtungsband, das zwischen dem Befestigungsbereich und dem 
Dichtungselement angeordnet ist, wobei der Befestigungsbereich, das Dichtungselement 
und das Dichtungsband eInstQckig ausgebildet sind. 
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